T ~ g

. G.A ENGENHARIA

Certificado de Qualificaciio de Soldador

CQS 002/20
Nome do Seldador: Fernando Salvino da Silva Filho N° CPF: 269.988,778-11 N° Matricala:
CP-02
Cliente: GA ENGENHARIA EPS aplicada / Revisio:  Sinete:
001/17 0 S-11
O Soldador esti qualificado para as seguintes faixas
(de acordo com ASME IX Ed.2017)
Varidvel Valores usados na qualificacio Faixa de Qualificacfio
Processo GTAW GTAW
Tipo de processo MANUAL MANUAL
Cobre junta (metal, metal de solda, fluxo SEM COBRE JUNTA SEM / COM COBRE JUNTA (nota 1)
etc.) i
Especificagio do material ASTM A106 Gr.B x ASTM A106 Gr.B 1 2 15F, 34, 41 2 49
Espessura do metal de sokda Em chanfro: Em angulo: Em chanfro: Em dngulo:
5.54mm N/A Até 11,08mm TODAS
Didmetro Em chanfro: Em dngulo: Em chanfro: Em ingulo:
60_3mm N/A >=33 4mm TODAS (All)

Metal de adigdo Especificagiio | Classificacio | o |Especifieagio| Classificacdo | pop

AWS A5.18 | ER70S3 6 AWS A5.18 | ERXXXX 6
Posicio PLANA, HORIZONTAL, VERTICAL E

6G___ SOBRE-CABECA (nota 2)

Progressio da soldagem ASCENDENTE ASCENDENTE
Gis de Purga SEM SEM / COM
Carlcterilt}icu elétricas (Corrente o0 ce-

Observagies: | - Cobre-junta ou goivagem / 2 ~Soldador qualificado também para as posigdes Plana, Horizontal, Vertical e Sobre-Cabega pam

soldas do tipo filete

Resultados dos Testes e Ensaios
Testes / Ensaios N do Relatério Entidade / Orgio Resultado
Exame visual RAQS 00220 BEVEL APROVADO
Ensaio Dobramento LB-04443/20 PROAQT APROVADO
CQS N°: Pig. Elaborado Inspetor N2
002/20 11 e
Data: Eng. Séfﬁie%g‘f : Eng. Sérgio Bigal
(Date) S -
05/08/2020 Inspetor de Solfia N2 Inspetor d N2
SNQC - 1272 SNOQC - 1777



RAQPS: 002.20
RELATORIO DE ACOMPANHAMENTO DA DATA: 05/08/20
QUALIFICACAO DE PROCEDIMENTO E EOLHA: 01 de 01
G A enNGENHARIA SOLDADOR LOCAL: GA
SOLDADOR: EPS E REVISAD: SINETE:
Femnando Salvino da Silva Filho EPS_001.17. S-11
CQs: REGISTRORG: PROC. DE SOLDAGEM: MATERIAL DE BASE: |
002.19 269.988.778-11 TG ASTMA 106 GR.B
"NORMA: POSICAO DA JUNTA: PECA DE TESTE: DIAMETRO:
ASME: IX; B31.3. 6G CP-02 B2

CROQUI DA JUNTA COM DIMENSOES REAIS (COTAS EM MM):

70’

e
/

CROQUI DA SEQUENCIA DE PASSES

554
__._E 1
T
3
> TENS- ENER-
NUMERO CONSUMIVEL CORRENTE PASSE TEMP.
Ao GIA
“- . i a g_ S‘ =z . - i -
7 sie |yba|lUgl gl % |c |58 F| 2|5
g 52 |335| 22| E| 3| S |g |3 g8 S| ¥ | B
1 1 ER705-3 BME C-3 25 cC a2 12 L) 1680 50 12 30 85
2 2 ER70S-3 BME C-3 25 cC 81 12 6 160 50 12 90
35 3 ER70S-3 BME C-3 25 cC 82 13 -] 160 50 1.2 95
TUNGS: Toriado CORRIDA DO CONSUMIVEL: D653000

DIMENSAO DO BOCAL DE ALIMENTACAO DO GAS: 7mm
— GAS DE PROTECAD | COMPOSICAO DA MISTURA (%) |

DIST. ENTRE © TUBO DE CONTATO E A PECA: 10
MODO DE TRANSFERENCIA | VAZAO(UMIN) |

AR 99.99 NA 12
GAS DE PURGA COMPOSICAD DA MISTURA (%) VAZAD (UMIN)
/A NA NAA
UMPEZA INICIAL: |  Escovamento. | ENTRE PASSES: |  Escovamento. GOIVAGEM | Néo.
INSPECAO VISUAL: INSPECAO DIMENSIONAL: TRATAMENTO TERMICO:
APROVADO ( X) ALTURA DO REFORCO: 0,5 SIM () NAO ( X)
REPROVADO () EMBICAMENTO: 0 TX AQUEXC :
DESCONTINUIDADES: DESALINHAMENTO: 0 TX. RESF.:
Acompanhado por: Aprovado por.
André F. Cordeiro Eng. Sérgio Bigal
Inspetor de Solda N1—SNQC4697N1 Inspetor de Solda N2 — SNQC1272N2
CREA: 2617172945 CREA: 2617172945
Assinatura e carimbo: s ) Assinatura e carimbo:
Aundre F_Cordeiro Eng. Sél'gill Big-!l

CREA

GA. Engenharia e Comercio Ltda - Epp - Rua Francisco de Melo Palhets, 2

laspetor de Solda D4
SNOC 1697 |
- 3617172945

SNO

2__
, Jardim dos Camargos

- 06410-120. Barueri — SP. Telefone: (11) 4198-5644 | Fax 4198-6020 E-mail:

ga@gaengenharia.com.br
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JPXEd

CERTIFICADO DE QUALIDADE

JPX MATERIAIS HIDRAULICOS LTDA No. 00075_1 -
T T T PG Tel. (11) 2745-5444
VALVULAS E CONEXOES Rua Arthur Friedenraich, 200 - Vila Rio Branco - CEP; 03874-200 - $30 PaulofsP
CNPJ: 33.510.392.0001/98 I.E: 126.022.518.114
Cliente: GA ENGENHARIA E COMERCIO LTDA Ped. Cliente: 19376 Nota Fiscal: 0075 Emissfo: 05/08/2020
Itam Cliente | No. ltem Corrida Fernecedor Quant. Descrigio do Material Especificacio
1 1131548 457,6500 KG TUBO {5,54) 5/C 2"(60,32) PRETO - TOTAL 10 BR AFI5L/A 106 GR B SCH-80
No.corrida | M | quamt. c si Mn ] 5 o M Mo cu v m M n N
1131548 457,6500KG| 0470 0.250 0,500 0.008 0.007 0,110 0.100 0.02 0.17 - - 0.00 0.00 =
Propriedades Mecanicas
Tratamento Térmico Limite Escoamento (MFa) Limite Resisténcla (MPa) Alongaments (%) ouess |10
ST - SEM TRATAMENTO TERMICD 327.00 476.00 34

NGO - NORMALIZADD
Th - TEMPERADO E REVENIDO

BF - NORMALTZADO, TEMPERADD E REVENIDO|

50 - SOLUBIIZADO NA FAINA DE 110080

AT - ALMIO DE TENSOES

RV - REVENIDD

R - RECOTIMENTO ISQTERMICO
N - NORMALIZADO E REVENIDD

| - ereRoiDizackD
CERTIFICAMOS QUE TODO MATERIAL FORNECIDO FOI FABRICADO, TESTADO, INSPECIONADO E APROVADO DE ACORDO COM AS ESPECIFICACDES E EXIGENCIAS DA NORMA MENCIONADA
Sdo Paulo
05 de Agosto de
2020

Confarido aletronicamants, HM assinatura

Danilo Prates - Depto Qualidade




IR O & Q@ X - Empreendimentos Tecnoldgicos Ltda. CREA- SP n® 1137560
Av. Marechal Rondon, 1100 - Osasco - SP - CEP 08093-010
Tel / Fax: (011) 3682-7946 - Tel: (011) 3600-3749 - e-mail: proaqt@proaqt.com.br

Em Prol da Alta Qualidade e Tecnologia cRd-an“lﬂﬂ!—F ... .

RELATORIO DE ENSAIO LB N* 04aayvn

Folha: suesr 171

INTERESSADO: GA Engenharla e Comarclo LTDA.

Rua Francisco de Melio Palheta, 213 — Jardim dos Camargos — CEP: 06410-120 - Barueri — SP

ENSAIOS FisSiCOS

1.0 lnfom:agﬁes fornecidas pelo interessado para execugdo do ensaio:
Solicitagio de Ensaio: Solicitacio N° 001/2019 de 11/07/2019
Aplicagéo: Qualificagdo de Soldador

Norma de Qualificac@o: ASME IX-2017 / ASME ASME B31.3
Denominacdo: Ensaios de Dobramento.

« EPS: EPS-001.17 QPs: 001.19

« Material Base: ASTM A106 Gr.B Dimensdes da Pega: Tubo de @2" SCH80
« Processo de Soldagem: TIG Manual Posigdo de Soldagem: 6G

« Soldador: Fernando Salvino da Siiva Fitho Sinete: 5-11

« CPF:269.988.778-11 Data da Soldagem: 05/08/2020

L ]

..

2.0 Ensaios de Dobramento da Junta Soldada:
Fwamnaﬁ:udoswmmdcdnbrmnrimaiﬁﬁ sendo 02 face {DF) e 02 raiz {DR), utiizando-se um cutelo de @ 22,0mm e distdncia

enire roletes de 36, 2mm.
Amostras Dimensdes {mm} Resultados
DF 1 5,5 x 19 x 300 Isento de Descontinuidades
DR1 5,5 x 19 x 300 Isento de Descontinuidades
DF 2 5,5 x 19 x 300 Isento de Descontinuidades
DR 2 5,5 x 19 x 300 Isento de Descontinuidades

« Preparagao do CP: Conforme Norma ASME IX Ed/2017 QW 462.3a
+ Método de Ensaio: Conforme Norma ASME IX Ed/2017 QW 162
e Critério de Aceitagdo: Conforme Norma ASME 1X/2017 QW 163

3.0 Observages:

1 Os resultados obtidos no presente relatério tem significag#io restiita e se aplica somente a amostra ensaiada. A sua
reproducZo total ou parcial, sé podera ser feita mediante prévia autorizacéo da Proagt.

Ensalos realizados em 05 de Agosto de 2020 & Emiss3o de relatério em 05 de Agosto de 2020
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_ g . o Alvdro Blasele Juraor
' Eng. Sérgjo Bigal  "7£CNICO METALURGICO
LB: 04443/20 Inspet da N2
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